DP-Nutschaftfraser "ECO" C436-E

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Verbund

DP Z2+2 || MEC

ECO

Ausfuhrung: |
« Kdrper aus Vergutungsstahl; mit HW - Bohrschneide i
« Zwei Umfangschneiden in 4 Spannuten; mit Achswinkel i
+ 2 bis 4 x nachscharfbar i
« Tiefe Spanraume fiir bessere Spaneerfassung 3
» Schaftpassung h6 ey

Anwendung:
» Nuten, Flgen, Falzen, Formatieren (Trennfrésen)

« Plattenwerkstoff

GL

Maschine:

[
Werkstuckstoff: %
|
|
« CNC-Bearbeitungszentren |

\ -

Lieferumfang: \
« Prinzipiell mit Langeneinstellschraube \S I

Bei Verwendung in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) \%
ohne Langeneinstellschraube \C,
» Wahlweise auch montiert (MS): \\%

Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915): C436-...-M1 2

Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910): C436-...-M2 \

/.
HD

ot
NL

Besonderheit: —\
- Dia Oberfraser geeignet fir langsame und 3 L unten 1
schnelle Vorschiibe Y voreilend / |
» Sehr gute Spanabfuhr N
HW -
Bohrschneide

fliegendes zirkulares
Einbohren Einbohren

- }

DINL|GL | Lu | HD | S| Z |R/L| nmax. | Bestellnummer
2028|100 | 9 25 | 20|2+2 R | 24000 | C436-E2028R
2028|100 | 9 25 [ 20 (2+2[ L | 24000 | C436-E2028L
2048|115 9 45 [ 20 |2+2] R | 24000 | C436-E2048R

0|2+2] L | 24000 | C436-E2048L

20 48| 115 9 45 | 2
& MS........... Maschinenschnittstelle Blattformat: A4 |[2a'eMate
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